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NELSON – Richtsysteme
Zum Ausrichten großformatiger Blech-

teile hat Nelson, basierend auf dem

Prinzip des Bolzenschweißens ein ratio-

nelles und kostensparendes System

entwickelt: NELSON Richtschultern.

Wiederverwendbare  Richtschultern

(Strongbacks) aus Aluminium werden

mit einem bzw. zwei angeschweißten

Gewindebolzen über Muttern oder

Zugbolzen befestigt. Geradehalter und

Keilbleche, wie sie früher von Hand an-

geschweißt werden mussten, entfallen.

Die wichtigsten Vorteile:

•Rationelle und sichere Fixierung mit

wenigen Befestigungspunkten

•Geringere Wärmeeinbringung

•Kurze Arbeitszeit durch sekunden-

schnelles Bolzenschweißen

•Spezielle Fachkräfte sind

nicht erforderlich

•Einfaches Entfernen der Bolzen und

weniger Putzarbeit – dadurch kleiner

Lärmpegel

•Sicheres Abklammern der Naht für

Einseiten- und Elektrogasschweißen

•Stufenlose Einstellung

durch Gewinde

•Unfallsicheres Abklammern

über Kopf



3

Nelson – Bolzenschweiß-Technik GmbH & Co. KG
Flurstraße 7 - 19 • D-58285 Gevelsberg
Telefon +49.2332.661.0 • Telefax +49.2332.661.165
eMail: info@nelson-europe.de • www.nelson-europe.de

NELSON – Richtsysteme

Richtschulter (Strongback)

Gewindebolzen Typ MP

d1 d2 d3 h I2 Keramikring Bestell-Nr.

12 10,8 14,5 4,5 140 KSP 12 15 - 38 - 40

12 10,8 14,5 4,5 160 KSP 12 15 - 56 - 80

16 14,6 18,5 5,8 140 KSP 16 15 - 59 - 69

16 14,6 18,9 5,8 160 KSP 16 15 - 58 - 61

Länge Breite Höhe Werkstoff Bestell-Nr.

280 mm 40 mm 100 mm Alu blank 46 - 97 - 00

120 mm 46 - 97 - 03

840 mm 120 mm 46 - 97 - 07

Zugbolzen

d1 Bestell-Nr.

M 10 15 - 78 - 90

M 12 15 - 76 - 42

M 16 15 - 78 - 91
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NELSON – Richtsysteme

Gewindebolzen Typ MP - F

d1 d2 d3 h I2 Keramikring Bestell-Nr.

10 8,95 12,5 3,4 40 KSP-F 10 17 - 56 - 30

12 10,50 14,5 4,2 40 KSP-F 12 17 - 57 - 00

16 14,60 17,8 5,8 40 KSP-F 16 15 - 57 - 50

Gewindebolzen Typ MR

d1 d2 d3 h I2 Keramikring Bestell-Nr.

10 7,9 11,0 3,0 40 KSR 10 16 - 90 - 60

12 9,5 13,0 4,0 40 KSR 12 17 - 00 - 50

16 13,2 17,0 5,0 40 KSR 16 17 - 10 - 30

In Aluminium auf Anfrage
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Befestigung von Mannlochverschlüssen
Schweißvorrichtung für Flansche

Mit NELSON-Befestigungstechnik lassen

sich Gewindebolzen für Tankverschlüsse

schnell, sicher und wirtschaftlich

befestigen. Gegenüber herkömmlichen

Schrauben-Verbindungen werden hohe

Einsparungen erzielt.

Die wichtigsten Vorteile:

•Völlig dichte Verbindung, da keine

Löcher gebohrt werden

•Material- und Gewichtsersparnis

beim Verstärkungsflansch

•Kein Mitdrehen beim Anziehen und

lösen der Muttern

•Sichere, schnelle und wirtschaftliche

Befestigung

•Ausführung entsprechend 

DIN 0083402

Masseanschluss

Schweißstelle

l2

d1

d3

NELSON-Bolzen

Mutter

Deckel

Dichtung

Gewindebolzen Typ MR

d1 d3 I2 Bestell-Nr. Gewicht kg / 100 Keramikring Bolzenhalter KRH Fußplatte

M 20 21 35 17 - 20 - 10 3,756 KSR - F - 20 NS 20:
60 - 01 -55 25 - 14 - 00 65 - 12 - 00 36 - 02 - 00

NS 40:
36 - 06 - 10

M 16 17 30 17 - 10 - 10 6,783 KSR - 16 NS 20:
60 - 00 - 47 25 - 99 - 00 65 - 11 - 00 36 - 02 - 00

NS 40:
36 - 06 - 10
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NELSON  Anti - Skid - System
Die wichtigsten Vorteile:

•Hohe Traktion – kurze Brems- und

Beschleunigungswege beim Befah-

ren der schiefen Ebene mit PKW

und schweren Transportfahrzeugen

•Unfallsicherheit und weniger Reifen-

verschleiß, da ein Hochstellen von

abgerissenen Metallteilen sonstiger

bislang üblicher Rutschhemmungen

unmöglich ist

•Lange Standzeiten, da die vollflächige

Verschweißung der Bolzen das

Losbrechen der Stifte, z.B. durch 

hohe Traktionskräfte oder eine

eventuelle Hinterrostung, verhindert

•Kein Verziehen. Die sehr kurze

Schweißzeit reduziert die Wärme-

entwicklung und verhindert Schrumpf-

spannung der Rampenplatten

•Keine Nacharbeit. Auch rückseitige

Konservierungen der Fahrbahn-

bleche werden durch das Bolzen-

schweißen nicht beschädigt

•Problemlose Nachrüstung. Der auto-

matische Schweißvorgang in Ver-

bindung mit einfach zu bedienenden

Bolzenschweißgeräten ermöglicht 

Anti-Skid-Reparaturen auch bei kurzen

Werftliegezeiten und sogar während 

der Reise durch angelernte Kräfte

•Leichte Reinigung auch bei starkem

Schmutzanfall und ungünstigen

Witterungsbedingungen durch Weg-

fall von größeren Schmutzkanten

Empfohlenes Schweißraster

(auf dem ersten m2 201 Bolzen, alle

weiteren m2 200 Bolzen)

100

50

100
50
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NELSON  Anti - Skid - System
Gemeinsam mit Reedereien und

Werften wurde von NELSON eine wir-

kungsvolle Rutschhemmung entwickelt.

Zur Rutschhemmung dienen Schweiß-

bolzen, die je nach Verwendungszweck

der Rampen und Brücken in ent-

sprechenden Raster aufgeschweißt

werden. 

Diese können bei jeder Witterung auch

von schwersten Transportgeräten

sicher befahren werden. Sogar bei Eis

und Schnee, auf Öl- und sonstig

verschmutzten Fahrbahnen ist der Ro-

Ro-Verkehr durch das Anti-Skid-System

gewährleistet. 

Die Schweißbolzen werden in ver-

schiedenen Durchmessern und

Stahlqualitäten geliefert – auch in

Edelstahl. 

Die Bolzenschweißgeräte sind für sehr

kurze und damit wirtschaftliche

Schweißzeiten ausgelegt.

Abgerundete Kante zur Reifenschonung

Nelson Abbrechstift Typ AS

d1 d2 I1 I2 Bestell-Nr. Gewicht d3 h Keramikring Bolzenhalter Keramikringhalter Fußplatte

10 14,6 7 25 15 - 45 - 81 2,100 18 6 KSP-KF 16 25 - 30 - 00 65 - 11 - 00 NS 20:
60 - 01 - 74 36 - 02 - 00

NS 40:
36 - 06 - 10

d1

d2

l2

l1

d3

h

Schweißwulst



L1 (mm) ø (mm) Version Art.-Nr. Keramikring Bolzenhalter Keramikringhalter Fußplatte

60 6 offen 15 - 81 - 88 KSN 1/4 NS 40:
100 offen 15 - 80 - 63 60 - 00 - 35 67 - 09 - 21 65 - 40 - 00 36 - 06 - 14
140 offen 15 - 81 - 91
60 geschlossen 15 - 82 - 41
100 geschlossen 15 - 82 - 42
140 geschlossen 15 - 83 - 03
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Kabelhänger 4.8 schweißgeeignet



D b (mm) d2 (mm) L2 (mm) Art.-Nr. Bolzenhalter Fußplatte Schutzgasvorrichtung Gummibalg

NS 40: NS 40:
M 6 15 mm 8,95 50 15 - 82 - 74 27 - 32 - 00 36 - 06 - 10 92 - 20 - 47 87 - 07 - 34
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Kabelhänger mit Aluminium-Buchse

L1 (mm) ø (mm) Version Art.-Nr.

60 6 offen 15 - 83 - 00
100 offen 15 - 82 - 99
60 geschlossen 15 - 83 - 02
100 geschlossen 15 - 83 - 01
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Elektroinstallation / Kabelhänger
Elektromaterial wie Lampen, 

Steckdosen, Schalter, Abzweigdosen

oder Schaltschränke lassen sich

vorteilhaft mit Innengewindebuchsen

Typ MI befestigen. Magnetschablonen 

ermöglichen schnelle und genaue

Positionierung beim Bolzenschweißen. 

Kabelbahnen: 

Auch hier dient der Standardbolzen 

als Befestigungselement. Eine in die

Langlochstanzungen gesteckte Kabel-

mutter setzt die Kabelbahn durch 

90°-Drehung fest.

Die wichtigsten Vorteile:

•Sekundenschnelle Befestigung durch

Bolzenschweißen

•Kein Bohren und Gewindeschneiden

erforderlich

•Kein Handschweißen erforderlich

•Montageblöcke entfallen

•Schnelles Anbringen der Befesti-

gungselemente

•Sichere Befestigung

•Einfache Konservierung der Wände

NELSON-Gewindebuchse M6 Typ MI.
Maße siehe Standard-Katalog 
Hubzündung.

NELSON-Gewindebolzen M10 Typ MP.
Maße siehe Standard-Katalog 
Hubzündung.

HNA-Schalter

L

NELSON-Kabelbahnmutter M 10,
Nr. 45 - 32 - 00

Kabelbahn



11

Nelson – Bolzenschweiß-Technik GmbH & Co. KG
Flurstraße 7 - 19 • D-58285 Gevelsberg
Telefon +49.2332.661.0 • Telefax +49.2332.661.165
eMail: info@nelson-europe.de • www.nelson-europe.de

Elektro Flachsteg

Bestell-Nr. Keramikring Bolzenhalter Fußplatte

46 - 63 - 03 KSN 10 92 - 05 - 22 NS 40:
60 - 00 - 24 92 - 05 - 21

L

Flachprofil 30 x 40

320

Flachsteg

Spannband

Kabel
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Elektro-Grundplatte
L

für HNA-, PH und DD

3

Ø 7,5

DIN 89270 Schalter
DIN 89262 Steckdosen
VG 88810 Lampen
DIN 89250 Abzweigdosen
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Elektroinstallation / Montagehilfe
Kopfbolzen Typ KB mit 
Innengewinde aus Werkstoff S 235 J 2 G 3 + C 450

Die NELSON-Kopfbolzen
mit Innengewinde

d1 l2 Bestell-Nr. Oberfläche d2 l2

10 25 15 - 70 - 32 verzinkt 6 12
30 15 - 70 - 27 feuerverzinkt 4 16
30 16 - 66 - 81 verzinkt 5 10
30 16 - 68 - 71 verzinkt 5 12
30 16 - 73 - 12 feuerverzinkt 5 16
30 16 - 64 - 95 verzinkt 6 10
30 15 - 78 - 94 6 12
30 16 - 68 - 42 verzinkt 6 12
30 15 - 66 - 10 feuerverzinkt 6 12
30 15 - 70 - 22 feuerverzinkt 6 16
50 15 - 68 - 43 feuerverzinkt 6 12
50 15 - 67 - 99 feuerverzinkt 6 15
75 15 - 72 - 09 feuerverzinkt 6 15
100 15 - 69 - 34 feuerverzinkt 6 15
100 15 - 67 - 47 verzinkt 6 15

13 25 15 - 68 - 44 verzinkt 8 12
25 15 - 66 - 60 feuerverzinkt 8 12
25 15 - 69 - 78 feuerverzinkt 8 15
30 15 - 64 - 94 verzinkt 8 12
30 15 - 71 - 58 feuerverzinkt 8 15
50 15 - 70 - 57 feuerverzinkt 5 12
50 15 - 71 - 26 feuerverzinkt 8 15
50 15 - 68 - 45 verzinkt 8 15
75 15 - 68 - 46 verzinkt 8 15
75 15 - 73 - 14 feuerverzinkt 8 15
76 15 - 67 - 30 verzinkt und gelb 8 20
96 15 - 67 - 29 verzinkt und gelb 8 20
100 15 - 67 - 51 verzinkt 8 15
104 15 - 67 - 22 verzinkt und gelb 8 20
107 15 - 64 - 61 verzinkt und gelb 8 20
108 15 - 64 - 35 verzinkt und gelb 8 20
110 15 - 76 - 80 8 20
125 15 - 69 - 01 verzinkt und gelb 8 20

16 30 15 - 71 - 24 feuerverzinkt 10 16
35 15 - 70 - 58 feuerverzinkt 10 20
50 15 - 70 - 59 feuerverzinkt 10 20
50 15 - 68 - 47 feuerverzinkt 10 25

19 150 15 - 76 - 44 12 30

22 175 15 - 76 - 43 16 40

d2

l2

l1

d1



Gewinde d S m h s1 Bestell-Nr. Material

M 8 20 13 6,5 9,1 1,5 45 - 65 - 21 Stahl verzinkt 15 µ
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Elektro Kombimutter mit Federzahnscheibe

S

d

Scheibe drehbar

h

m

S1
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Bolzenschweißen in der Anwendung
Befestigung von
Isoliermaterial
Kälte-, Schall- und Feuerschutz-

isolierungen werden heute vorteilhaft

und sicher mit Stift und Clip befestigt.

Mit der NELSON-Bolzenschweiß-

technik lassen sich diese Stifte sehr

schnell auf wirtschaftliche Weise

anschweißen. Die Stifte bestehen aus

Stahl 4.8 schweißgeeignet, leicht

verkupfert mit stumpfer Spitze.

Die wichtigsten Vorteile:

•Zeitersparnis durch sekunden-

schnelles, sicheres Anschweißen

der Stifte

•Kurze Schweißfolge und hohe

Stückleistung

•Besseres Durchstoßen des Isolier-

materials

•Exakte Aufnahme des Clips durch

die Stiftspitze

•Zeitraubende Klebearbeiten 

entfallen

Isoliermatte

Clip R 3

Isolierstift
Ø 3 x Länge*

Clip W 5 Selfex
15 - 10 - 73

Alu-Folie

PU-Schaum-
platten

Isolierstift
Ø 5x Länge*

Stahl

Stahl

Clip W 3 Selfex,
od. Clip R 3
CroNi 18/8
Verbundstift
VBS (Stift mit
Buchse
verpresst)

Kaschierung

Isoliermatte

Alu

L

L

Stift Ø 3
CroNi 18/8

Buchse
Ø 6 x 15

38

39,7

Clip R 3

Clip W 5 Selfex



Ausgangspunkt für das NELSON-

Bolzenschweißen war das Problem der

wirtschaftlichen Befestigung von

Holzplanken auf Stahldecks. Der

Schweißer Ted Nelson erfand dazu

1939 das Bolzenschweißen. Dieses

Verfahren hat sich seither für viele

Anwendungen als rationell und kosten-

sparend erwiesen. Bei der Befestigung

von Holzplanken auf Stahldecks wird

die Arbeitszeit erheblich reduziert, da

das Holzdeck zum Aufschweißen der

Befestigungsbolzen nicht mehr abge-

hoben werden muß.

Weniger Arbeitsgänge
durch Bolzenschweißen

•Holz fertig verlegen und festkeilen

•Bohren und senken

•Konservierung mit Bohrer entfernen

•Bolzenschweißen

•Deck mit Nelson-Muttern festsetzen

Pfropfen einsetzen

Die wichtigsten Vorteile

•kein Durchbohren des Decks 

notwendig

•keine Verletzungsgefahr der Innen-

verkleidung unter Deck

•keine Abdichtungsprobleme

•Holzdeck wird verkeilt und befestigt

ohne vorher abgenommen zu werden

•Kürzere Arbeitszeit durch weniger

Arbeitsvorgänge

d1 l2 Bestell-Nr. Gewicht kg / 100 Keramikring Bolzenhalter Keramikringhalter Fußplatte

M 12 25 17 - 56 - 70 1,800 KSP - F 12 25 - 77 - 00 65 - 25 - 02 NS 20:
30 17 - 56 - 80 2,160 60 - 01 - 20 36 - 09 - 00
35 17 - 56 - 90 2,520 NS 40:
40 17 - 57 - 00 2,880 36 - 06 - 22

d1 Bestell-Nr. Artikel Werkstoff

M 12 45 - 65 - 03 Hex-Nut Stahl, blank

45 - 65 - 04 Stahl, verzinkt

45 - 65 - 06 Stahl, verzinkt + gelbchromatiert
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Befestigung von Holzdecks
Bolzenhalter 25 - 77 - 00

Säulen

Fußplatte

Keramikringhalter 65 - 25 - 02

NELSON-Bolzen M 12 Typ MP - F*
(*siehe Standardkatalog Hubzündung)

NELSON Hex Nut M 12 mit
Innensechskant SW 19 verzinkt
und gelbchromatiert 45 - 65 - 06

Ø 32

Ø 21

Ø 32
Ø 18,2

12

19 SW 19

In Aluminium auf Anfrage



d1 I1 I2 Bestell-Nr. Gewicht (kg) d2 h Keramikring Bolzenhalter Keramikringhalter Fußplatte

8 5 20 15 - 29 - 27 0,866 11 4 KSN 8 25 - 08 - 00 65 - 09 - 00 NS 20:
10 20 15 - 29 - 28 0,866 36 - 01 - 00

NS 40:
36 - 06 - 11

10 6 20 15 - 43 - 05 1,372 13 4 KSN-F 10 25 - 09 - 00 65 - 09 - 00 NS 20:
8 20 15 - 44 - 85 1,372 36 - 01 - 00

10 25 15 - 31 - 02 1,670 NS 40:
36 - 06 - 11

12 10 30 15 - 04 - 25 2,841 16 5 KSN-F 12 25 - 10 - 00 65 - 11 - 00 NS 20:
36 - 02 - 00

NS 40:
36 - 06 - 10
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Befestigung von Wandverkleidung

•Schneller Arbeitsablauf

•Kostengünstige Befestigung

•Gewichtseinsparungen durch

leichte Wandkonstruktion

mittels Sandwichbauweise

•Flexible Anpassung an vor-

gegebene Anschlußbereiche

U-Profil: 50 mm breit, 20 mm hoch,
bis max. 2 mm Dicke

AS Abbrechstift
Werkstoff: 4.8 schweißgeeignet

U-Profil auflegen / positionieren Abbrechstift aufschweißen Wandelemente
einsetzen / befestigen

d2

d1

l2

h

Schweißwulst

l1
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Verschaffen Sie sich
einen Überblick über
unsere gesamte
Produktpalette.

Sie können die oben abgebildeten Kataloge zu den Themen

• Schiffbau

• Feuerfest

• Schweißbolzen für Hubzündung

• Schweißbolzen für Spitzenzündung und Short Cycle

• Zubehörteile für Bolzenschweißpistolen

einzeln oder zusammen kostenlos bei uns anfordern:

Telefon: 0 23 32/6 61-0

Telefax: 0 23 32/6 61-121

oder 

eMail: info@nelson-europe.de

Unsere Mitarbeiter/innen sorgen für eine schnelle und problemlose

Zusendung der von Ihnen gewünschten Information.



Germany
(European Headquarters)

NELSON
Bolzenschweiß-Technik GmbH & Co. KG
Postfach 4020, D-58272 Gevelsberg
Flurstrasse 7–19, D-58285 Gevelsberg
Telefon: 02332.6 61-0
Telefax: 02332.6 61-165
eMail: info@nelson-europe.de
www.nelson-europe.de

Great Britain
NELSON
Stud Welding UK Ltd.
47-49, Edison Road
Rabans Lane Industrial Estate
Aylesbury, Bucks, HP19 8TE
United Kingdom
Telephone: 012 96.433500
Telefax: 012 96.487930
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